Prefeitura Municipal de Cajamar

CONSULTA PUBLICA DE PRECOS N2 103/2024

1. CONSULTA PUBLICA DE PRECOS: Aquisicdo de moveis planejados para escritério, com
montagem e instalacdo, caracterizados como bens de uso permanente, conforme as
especificacbes e quantitativos descritos neste Intrumento, visando como objetivo suprir as
necessidades do Complexo Municipal de Saude, conforme especificacdes técnicas e quantidades
contidas neste presente termo de referéncia

Periodo para apresentacdo da proposta: de 14/10/2024 a 18/10/2024.

2. A proposta poderd ser entregue pessoalmente no endereco: Praca José Rodrigues do
Nascimento, 30 — Bairro Agua Fria — Cajamar/SP (Secretaria Municipal de Fazenda e Gestdo
Estratégica — Departamento de Compras e Contratos) entre 08:00 e 17:00 horas ou enviar com

papel timbrado da empresa para o e-mail: consultapublica@cajamar.sp.gov.br, conforme
modelo abaixo:

MODELO - FORMULARIO - COTACAO DE PRECOS

Nome da Empresa:

E-mail institucional:

E-mail pessoal:

Enderego:

Bairro: CEP:
Cidade: Estado:
CNPJ N2: Inscricao Estadual:
Fone: Fax:

3. DISPOSICOES GERAIS:

3.1. O proponente respondera pela fidelidade e legitimidade das informagdes e dos documentos
apresentados em qualquer fase desta coleta de precos.

3.2. O presente procedimento ndo gera qualquer obrigacdo contratual entre a proponente e a
Prefeitura do Municipio de Cajamar, e tem como finalidade apenas a verificacdo de precos
no mercado em questao.
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Prefeitura Municipal de Cajamar

ANEXO |
TERMO DE REFERENCIA

1. OBJETO

Aquisicdo de moveis planejados para escritdrio, com montagem e instalacdo, caracterizados como bens de uso
permanente, conforme as especificagbGes e quantitativos descritos neste Intrumento, visando como objetivo suprir as
necessidades do Complexo Municipal de Saude, conforme especificagdes técnicas e quantidades contidas neste presente
termo de referéncia.

1.1 A aquisi¢cdo de Mobilidrios Planejados, nos termos da tabela abaixo, conforme condigdes e exigéncias estabelecidas
neste instrumento.

Lote 1
Item | Quant. Especificacdo do Item Unidade

ESTANTE DE AGO DESMONTAVEL 2000x900x420

Estante de aco, desmontavel, com 6 prateleiras regulaveis; cor cinza; Dimens&es: 2.000 mm
altura x 900mm largura x 420 mm profundidade; Pintura eletrostatica a po; 4 (quatro) colunas
em perfil “L” medindo: 2.000 mm x 30 mm x 30 mm em chapa 16 (1,50 mm) com furagdo oblonga
e obliqua de 11x8 mm nas duas abas, alinhadas no sentido vertical e espagadas a cada 50 mm
proporcionando melhor encaixe dos parafusos na montagem das prateleiras de maneira que o
1 87 uso da estante faga pressdo de cima para baixo dando a mesma maior estabilidade. 6 (seis) | Unidade
prateleiras reforcadas com dobras triplas, frontal e posterior, 12 dobra com 30 mm; 22 dobra
com 10 mm; 32 dobra com 10 mm, medindo: 920 x 300 x 30 mm, confeccionadas em chapa 22
(0,75 mm) com 1 (um) reforco 6mega com 30 mm de largura mais abas de 10 mm chapa 22 (0,75
mm) soldado na parte inferior; 4 (quatro) “X” laterais e um par de “X” de fundo para travamento;
4 sapatas de polipropileno em forma de “L” para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato
direto das colunas com o piso; 48 (quarenta e oito) parafusos sextavados e 48 (quarenta e oito)
porcas;

ROUPEIRO 4 PORTAS

Roupeiros de aco contendo 04 portas, confeccionado em chapa 0,60mm (#24) no corpo e portas;
e em chapa de 1,20mm (#18) na sua estrutura interna, e divisérias internas em polipropileno de
alta resisténcia na cor cinza claro com furos em suas extremidades que permitem circulagdo
interna de ar evitando assim a permanéncia de odores na parte interna (as 06 divisdrias internas,
sendo 2 bases, 2 entre os compartimentos e 2 na parte superior, sdo pecas injetadas e sem
perfuracdes/manipulagdes manuais, livres de rebarbas), possuindo dispositivo em ago para a
2 10 |fixacdo de batentes de portas e cabides ganchos em arame galvanizado para coloca¢do de | Unidade
roupas e objetos. Sua base possui sapatas regulaveis constituidas de parafuso de aco com
revestimento em sua base em polipropileno na cor preta, permitindo o nivelamento com o piso
e ligados entre si por chapa de aco 0,90mm (#20). Toda a parte metalica interna e externa
(inclusive portas) recebe superficialmente banhos de spray de alta pressdao com desengraxante
e tratamento através de processo de fosfatizagdo para protegdo contra oxidagdes (Ferrugens), e
por fim recebem pintura em tinta epdxi (pd) texturizada, que passam pelo processo de secagem
em forno continuo a uma temperatura de 220° C. No processo de montagem, todos os
componentes que formam o seu corpo sdo interligados através da fixacdo de rebites de
aluminio, o que permite uma maior durabilidade do produto em si, considerando que o mesmo
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nao sofre a agdo de soldas elétricas que provocam enfraquecimento do material. Suas portas
sdo fixadas através de pinos de aco que sdo colocados nas dobradicas que se encontram nas
divisdes internas, permitindo assim maior segurangca e melhor acabamento externo. Seu
fechamento pode ser feito através de fechadura chaves e puxadores embutidos de plastico nas
portas. Dimensdes Armario: 600 mm x 1845 mm x 450 mm (L x A x P).

10

BANCOS DE ACO

Bancos com medidas aproximadas: 900 x 400 x 400mm (L x A x P). Estrutura em tubos metalon
se¢do minima 40x40x1,20, montado em um Unico bloco, com solda tipo mig, sem escérias e ou
imperfeicdes. Assento em formato de sarrafos em madeira ecoldgica imitando madeira.
Acabamento com sapatas em pvc rigido com diametro de 50 mm e altura de no minimo 12
mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Pegas metdlicas com pré-
tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo para receber pintura epdxi pé
aplicada pelo processo de deposi¢do eletrostatica com polimerizagdao em estufa. Possuir todos
os parafusos e perfis necessarios para a montagem.

Unidade

Lote 2

Item

Quant.

Especificacdo do Item

Unidade

17

ARMARIO APARADOR TIPO CREDENZA COM 4 PORTAS

Armario Baixo, nas dimensdes aproximadas de 740(h) X 1600(I) X 500(p) mm, com 4 (quatro)
portas, sendo 2 médulos com 2(duas) portas em cada médulo, com tampo e base Unica e 1 (uma)
prateleira central em cada modulo, confeccionado de acordo com projeto técnico e com a
seguinte composicdo: ESTRUTURA: Tampo confeccionado com chapa de particulas de madeira
de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel mediante sistema
de prensa por baixa pressdo(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
com resisténcia a impactos e termicamente estavel, , acabada com raio de 2,5 mm, e bordas
arredondadas, de acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando dentro dos padrées de
ergonomia., e laterais e fundo em (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz
o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel
mediante sistema de prensa por baixa pressdo (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1Imm em todo contorno, colados ao tampo através
de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente em cor a ser definida e
bordas arredondadas, de acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando dentro dos padroes
de ergonomia, colados pelo sistema hot-melt. Fundo devera ser faceado nas laterais sem
emendas. Mdo francesa nas laterais superiores e inferiores, fixando o tampo e o fundo,
garantindo o reforco lateral e durabilidade, confeccionado em aco e fixado através de parafusos
de facil montagem e desmontagem. PRATELEIRAS: 1 (uma) prateleiras ajustaveis em cada corpo,
confeccionada em (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel mediante sistema
de prensa por baixa pressao (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot-
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melt”, com resisténcia a impactos e termicamente de acordo com as normas da ABNT e NR-17,
ficando dentro dos padrdes de ergonomia. Com sistema de regulagem de alturas de 32mm em
32mm aproximadamente, fixadas através de 4 pinos de ago. PORTAS: 4 (quatro) portas
confeccionada em (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel mediante sistema
de prensa por baixa pressdo (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot-
melt”, com resisténcia a impactos e termicamente de acordo com as normas da ABNT e NR-17,
ficando dentro dos padrdes de ergonomia. Dobradigas do tipo ZAMAK (liga metalica) com dngulo
de abertura de 2702, duas para cada porta. Fechaduras com sistema de travamento superior,
inferior e central tipo Cremona, com 2 chaves dobraveis, impedindo acidentes e quebra.
Acompanha puxador metalico na cor preta; tipo alca. LATERAIS E FUNDOS confeccionados em
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel mediante sistema de prensa por
baixa pressdo (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 1Imm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia
a impactos e termicamente de acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando dentro dos
padrées de ergonomia. BASE: Rodapé metalico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores
injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16x1” sextavado.
Fixado na base com parafusos auto atarrachantes. A Fixagdo das Laterais, base e tampo fixados
por meio de tambor de giro de 15mm em aco zamak com parafuso de montagem rapida
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos auto
atarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em ago recebem
tratamento anti ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria
indUstria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com
resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT.

ARMARIO APARADOR DUPLO TIPO CREDENZA COM 3 PORTAS

Armdrio Baixo, nas dimensdes aproximadas de 740(h) X 1200(l) X 500(p) mm, com 3 portas,
sendo 01 médulo com 01 (uma) porta e outro médulo com 02 (duas) portas, com tampo e base
Unica e 1 (uma) prateleira central em cada mddulo, confeccionado de acordo com projeto
técnico e com a seguinte composi¢cdo: ESTRUTURA: Tampo confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel mediante sistema de prensa por baixa pressdo(BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados
ao tampo através de processo “hot-melt”, com resisténcia a impactos e termicamente estavel,
acabada com raio de 2,5 mm, e bordas arredondadas, de acordo com as normas da ABNT e NR-
17, ficando dentro dos padrdes de ergonomia., e laterais e fundo em (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel mediante sistema de prensa por baixa pressdo (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflores-tamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot-melt”, com resisténcia a impactos e
termicamente em cor a ser definida e bordas arredondadas, de acordo com as normas da ABNT
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e NR-17, ficando dentro dos padrdes de ergonomia, colados pelo sistema hotmelt. Fundo devera
ser faceado nas laterais sem emendas. Mao francesa nas laterais superiores e inferiores, fixando
o tampo e o fundo, garantindo o reforgo lateral e durabilidade, confeccionado em ago e fixado
através de parafusos de facil montagem e desmontagem. PRATELEIRAS: 2 (duas) prateleiras
ajustaveis, sendo 01 (uma) em cada corpo, confeccionada em (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel mediante sistema de prensa por baixa pressdo (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot-melt”, com resisténcia a impactos e
termicamente de acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando dentro dos padrdes de
ergonomia. Com sistema de regulagem de alturas de 32mm em 32mm aproximadamente,
fixadas através de 4 pinos de ago. PORTAS: 3 (trés) portas confeccionada em (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel mediante sistema de prensa por baixa pressdo (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot-melt”, com resisténcia a impactos e
termicamente de acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando dentro dos padrdes de
ergonomia. Dobradicas do tipo ZAMAK (liga metalica) com angulo de abertura de 2709, duas
para cada porta. Fechaduras com sistema de travamento superior, inferior e central tipo
Cremona, com 2 chaves dobrdveis, impedindo acidentes e quebra. Acompanha puxador
metalico na cor preta; tipo alca. LATERAIS E FUNDOS confeccionados em (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel mediante sistema de prensa por baixa pressdo (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot-melt”, com resisténcia a impactos e
termicamente de acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando dentro dos padrdes de
ergonomia. BASE: Rodapé metadlico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados
em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16x1” sextavado. Fixado
na base com parafusos auto atarrachantes. A Fixagdo das Laterais, base e tampo fixados por
meio de tambor de giro de 15mm em a¢o zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm,
possuindo ainda cavilhas de madeira de 8x30mm, e demais parafusos auto atarrachantes com
acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso
a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prdpria industria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epoxi
e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada,
de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

ARMARIO DE PRONTUARIO ENFERMAGEM

Medidas aproximadas: 2400 x 350 x 650mm. Estrutura confeccionada com chapas de particulas
de madeira de média densidade (mdp — medium density particleboard), selecionadas de
eucalypto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressdo, com 15mm de espessura minima, revestido em ambas as faces por
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e
antirreflexo. As chapas possuem densidade média de 565 kgf/m3, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo
superficial kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas nbr 14810-1 - terminologia, nbr 14810-2 -
requisitos e nbr 14810-3 - métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do
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tampo é encabegado com fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de acordo com as normas abnt.
A fixacdo devera ser feita por meio de parafusos maquina m6, fixados por meio de buchas
metdlicas confeccionadas em zamak, e cravadas nas faces para travamento. Com nichos abertos
para acomodagdo de prontudrios e ou documentos similares.

MESA DE REUNIAO REDONDA 1200 MM

MESA REUNIAO CIRCULAR, Medidas aprox.: 1200x740 (DXA). Tampo: Superficie sobreposta a
estrutura, em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo, texturizada em ambas as faces; borda longitudinal com
acabamento em fita de PVC de 3mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm em todo o
perimetro, colada a quente pelo sistema holt-melt. Fixada a estrutura da mesa por meio de
parafusos de aco e buchas metalicas. Estrutura Metdlica: Sustentacdo do tampo através de
estrutura de ago em forma de “X”; coluna vertical em tubo de ago redondo de 4” (101,60 mm)
de didmetro em chapa 16 (1,50 mm) de espessura. Quatro travamentos superiores em tubo de
aco com secdo retangular 20x40 mm em chapa 18 (1,20 mm) de espessura. E quatro
travamentos inferiores em chapa de ago estampada no formato de arco, em chapa de ago 14
(1,90 mm) de espessura, com extremidades arredondadas na mesma chapa. Rebites de repuxo
de aco colocados para adaptagdo dos reguladores de nivel. Pegas metdlicas com pré-tratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo para receber pintura epdxi po aplicada pelo
processo de deposi¢do eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

Unidade

44

GAVETEIRO VOLANTE COM 04 GAVETAS
DIMENSOES APROXIMADAS: 400 x 470 x 600 mm (LXPXA).

Tampo: Em MDP, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com
2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm. A fixacdo do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessérios
internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Gaveta: Devera possuir (04 gavetas)
com altura interna util minima de 70mm, em chapa metalica dobrada com espessura de
0,60mm, com pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi po poliéster fosca de alta performance. Sdo
apoiadas lateralmente entre par de corredicas telescdpicas de 02 estagios, com deslizamento
por esferas de aco. Corredigas telescopicas medindo aprox. P 400 x A 35 mm em ago relaminado
com acabamento em Zinco eletrolitico cromatizado, de abertura total e prolongamento de curso
em 27 mm do comprimento nominal. Fixagao lateral, sistema 32 mm, com 04 parafusos cabeca
panela de cada lado. Auto-travante fim de curso aberto e travas fim de curso que permitem a
retirada da gaveta. Capacidade de peso: 30 kg por gaveta. As gavetas deverdo ter sua forma e
construcdo com laterais em ago nos quatro lados e fundo, sendo que a frente devera ter rebaixo
no aco em formato redondo, impedindo eventuais acidentes, Frentes das gavetas: Deverado ser
em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno das frentes é encabegado em fita de poliestireno com 2,0 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot-melt com arestas arredondadas com raio
ergonOémico de 2,0 mm. As frentes sdo dotadas de puxadores em metal tipo "al¢a", com rosca
interna M4 com acabamento ago escovado. A fixacdo dos mesmos deve ser feita por dois
parafusos, internos e fixados a frente das gavetas em a¢co com rebaixo para eles. O gaveteiro é
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dotado de fechadura frontal com trava simultanea das gavetas. A rotagdo 1802 da chave aciona
haste em a¢o conduzida por guias, com ganchos para travamento simultaneo das gavetas.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva).

O tampo superior devera contar na parte frontal com tubo metalico de no minimo % polegada,
com pintura epdxi pé com os mesmos tratamentos de superficie ja citados, fixados nas laterais
do gaveteiro, que sobrepordo o tampo, com também o fundo, permitindo assim a utilizagdo do
tampo sem eventuais quedas de objetos, com aproximadamente 30mm.

Nas gavetas superiores deverdo ter acessoério de PVC ou vacum forming para porta objetos,
apoiados nas laterais para movimentagao para frente ou fundo; Corpo: Deverdo ser compostos
por 02 laterais mais altas, 01 fundo mais alto e 01 tampo inferior em MDP, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto
sdo encabecados com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura, coladas com adesivo hot-
melt com arestas arredondadas com raio ergonémico de 2,0 mm, e os bordos ndo aparentes do
conjunto sdo encabecados em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt. colagem PUR devidamente comprovada, garantindo e observando a
devida impermeabilizagdo, A montagem das pecas deve ser feita por meio de acessorios
internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Acompanham 4 rodizios de duplo giro,
com altura de 50 mm, em polipropileno

106

GAVETEIRO FIXO 2 GAVETAS

Dimensdo aproximada 31 x24,5x44,5 cm (Ixaxp): laterais, fundo confeccionados em mdp ou mdf,
com 18 mm de espessura. os topos deverdo ser encabecados com fita de poliestireno com 2,00
mm de espessura minima. frente das gavetas confeccionados em mdp ou mdf ou lamina de
madeira natural ou revestimento termo formavel, com 18 mm de espessura. o bordo que
acompanha todo o contorno (quando for mdp ou mdf) devera ser encabegado com fita de
poliestireno com 2,00 mm de espessura minima. a fechadura devera ser fixada na gaveta
superior, com sistema de fechamento simltaneio de todas as gavetas. gavetas dotadas de
puxadores deverdo ser em ago zamack tipo alga com acabamento cromado medindo 155 x 9 x
30 mm (podendo variar + ou — 5%). corredigas deverdo ser com corredicas de ago estampado
com roldanas de nylon. os parafusos de montagem devem ser parafusos ocultos tipo mini-fix
devera possuir acabamentos injetados para que apds a sua montagem ndo fiquem aparentes.
corpos das gavetas confeccionados em mdp ou mdf, com 18 mm de espessura. os topos deverao
ser encabegados com fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura minima.

Unidade

MESA DE REUNIAO EM FORMATO “U” 13 LUGARES
Medidas aproximadas: 5400x2000x740mm.

Tampos com formato retangular confeccionados com chapas de particulas de madeira de média
densidade (mdp — medium density particleboard), selecionadas de eucalypto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina intética e termo estabilizadas sob presséo,
com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces por filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. As chapas possuem densidade
média de 565 kgf/m3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,1, resisténcia a flexdo
estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas
nbr 14810-1 - terminologia, nbr 14810-2 - requisitos e nbr 14810-3 - métodos de ensaio. O bordo
gue acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm
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de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm de acordo com as normas abnt. A fixacdo do tampo/estrutura devera ser
feita por meio de parafusos maquina m6, fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas
em zamak, e cravadas na face inferior do tampo.Travessa: confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (mdp — medium density particleboard), selecionadas
de eucalypto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina intética e termo
estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces por filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e
antirreflexo. As chapas possuem densidade média de 565 kgf/m3, resisténcia a tracdo
perpendicular kgf/cm? = 3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracio
superficial kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas nbr 14810-1 - terminologia, nbr 14810-2 -
requisitos e nbr 14810-3 - métodos de ensaio. O bordo que acompanha o topo inferior é
encabecado com fita de poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2 mm. a fixagdo da travessa/estrutura
deverd ser feita por meio de girofix e fixagdo no tampo por cavilhas plasticas.Estruturas metalicas
constituidas por chapas metdlicas conformadas, cuja composicdo se divide em base inferior,
montante vertical, e base superior. Base inferior fabricada em chapa de a¢o galvanizada com
espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 680 x 65 mm, em formato reto,
com duas pontas com um grau de inclinagao, com suportes para fixagao das sapatas niveladoras
em chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na pega, ndo sendo aceito
porca rebite. coluna Unica, fabricada em chapa de aco com espessura de 1,2 mm, dobrada em
formato de decdgono irregular, com largura entre 240 e 255 mm, sendo estas chapas dispostas
em ambas as extremidades da coluna, na posicdo horizontal, suporte para calha estrutural em
chapa de ago com espessura minima de 2,0mm com furagdo central de 40 mm, abertura para
passagem de fiagdo com abertura livre entre 93 e 105 mm, calha de saque interna que é fixada
pelo sistema de gravidade, proporcionando desta forma uma perfeita unido (entre pata-coluna-
suporte do tampo) por meio de solda mig ndo aparente; proporcionando a possibilidade de
fixacdo de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo mé6. Paralela a
coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos do
piso ao tampo de forma discreta e funcional. Na face externa da coluna possui uma furagdo de
40mm com acabamento em polipropileno com possibilidade de saque caso haja a necessidade
de passagem de fiagdo. Suporte do tampo fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com
comprimento de 500 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio de solda
mig. Todas as partes metdlicas deverao ser submetidas a um pré-tratamento por fosforizagao a
base de zinco (lavagem — decapagem - fosforizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em
po texturizada, propriedade antibactericida, polimerizada em estufa a 2002 c. acabamento com
sapatas em pvc rigido com diametro de 50 mm e altura de no minimo 12 mm, cuja fungdo sera
contornar eventuais desniveis de piso.

TABLADO 8600x2500x150mm

Executados em moddulos, confeccionados em MDF ULTRA, confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (mdp — medium density particleboard), selecionadas
de eucalypto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina intética e termo
estabilizadas sob pressdao, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces por filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e
antirreflexo. As chapas possuem densidade média de 565 kgf/m3, resisténcia a tracgdo
perpendicular kgf/cm? = 3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo
superficial kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas nbr 14810-1 - terminologia, nbr 14810-2 -
requisitos e nbr 14810-3 - métodos de ensaio, com travessas de sustentacdo em metalon secgao
minima de 20x20x1,50mm, ou estrutura em madeira macica tipo eucalipto. Apds a montagem
dessa estrutura, o tablado em MDF tera acabamento alinhado para posterior colocacdo de
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carpete. Sera procedida rigorosa selecdo das pegas, ndo sera permitido uso de madeira com
sinais de ataque de insetos, nés ou rachaduras. A madeira deverd estar perfeitamente seca em
estufa, aplainada e pegas uniformes. Revestimento em carpete para alto trafego, com espessura
minima de 4mm, padrdo Beaulieu tufting bouclé ou equivalente, anti fungico e anti-chamas,
para uso comercial moderado, com espessura total minima de 4mm e inflamabilidade de acordo
com a norma ASTM 2859. Cor a definir com a equipe de fiscalizagdo. Todas as partes metalicas
deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosforizagdo a base de zinco (lavagem —
decapagem - fosforizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em po texturizada, propriedade
antibactericida, polimerizada em estufa a 2002 c. acabamento com sapatas em pvc rigido com
didmetro de 50 mm e altura de no minimo 12 mm, cuja funcdo sera contornar eventuais
desniveis de piso.

BALCAO RECEPGCAO 5 POSTOS DE TRABALHO
Medidas aproximadas por posto: 1400x600x750mm

Descrigdo: Balcdo em MDF (revestimento laminado melaminico) com dimensdes 1400 (I) x600
(p) x 750 mm (h), dotado de 1 (um) balcdo; painel de fechamento na parte posterior, onde sera
fixada uma calha para passagem de fiagdo; painéis de fechamento nas laterais com furacGes para
passagem de fiagdo. Componentes Metdlicos: pintura com tinta a po eletrostatica (espessura
minima 40 micrometros). cor a ser definida. Tampo, laterais e fundo em madeira aglomerada
ou MDF com 25 mm de espessura revestida com laminado melaminico de baixa pressao de 0,8
mm de espessura. Os topos visiveis deverdo ser encabegados com fita de bordo de polietileno
de 1,5mm de espessura, colada na chapa de MDF, na mesma cor do laminado melaminico.
1 Fixacdo a estrutura através de parafusos para aglomerado ou MDF de rosca autocortante tipo | Unidade
chipboard com @5mm. O tampo superior e as laterais dever3o ser dotados de duas aberturas
cada para passagem de cabos, arrematadas com pecgas de nylon injetado. Painel Frontal: Em
madeira aglomerada ou MDF com 18 mm de espessura, revestido com laminado melaminico de
baixa pressdo na mesma cor do tampo. Prever buchas metdlicas para fixagdao de parafusos nas
pecas de aglomerado. Fixagdo a estrutura através de parafusos para aglomerado ou MDF. Calha:
Em chapa de aco n2 20 (0,95mm), dimensdes 70x75mm, com aberturas previstas para 4 tomadas
de elétrica em uma das calhas e 4 tomadas de logica/telefonia na outra (verificar os modelos das
tomadas a serem utilizadas). Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-
tratamento por fosforizacdo a base de zinco (lavagem — decapagem - fosforizagdo) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi em po texturizada, propriedade antibactericida, polimerizada em
estufa a 2002 c. acabamento com sapatas em pvc rigido com diametro de 50 mm e altura de no
minimo 12 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

BALCAO RECEPGAO 3 POSTOS DE TRABALHO
Medidas aproximadas por posto: 1400x600x750mm

Descri¢do: Balcdo em MDF (revestimento laminado melaminico) com dimensdes 1400 (I) x600
(p) x 750 mm (h), dotado de 1 (um) balcdo; painel de fechamento na parte posterior, onde sera
fixada uma calha para passagem de fiacdo; painéis de fechamento nas laterais com furacdes para
passagem de fiagdo. Componentes Metalicos: pintura com tinta a pd eletrostatica (espessura
minima 40 micrometros). cor a ser definida. Tampo, laterais e fundo em madeira aglomerada
ou MDF com 25 mm de espessura revestida com laminado melaminico de baixa pressdo de 0,8
mm de espessura. Os topos visiveis deverdo ser encabecados com fita de bordo de polietileno
de 1,5mm de espessura, colada na chapa de MDF, na mesma cor do laminado melaminico.
Fixacdo a estrutura através de parafusos para aglomerado ou MDF de rosca autocortante tipo
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chipboard com @5mm. O tampo superior e as laterais dever3o ser dotados de duas aberturas
cada para passagem de cabos, arrematadas com pegas de nylon injetado. Painel Frontal: Em
madeira aglomerada ou MDF com 18 mm de espessura, revestido com laminado melaminico de
baixa pressao na mesma cor do tampo. Prever buchas metdlicas para fixagdo de parafusos nas
pecas de aglomerado. Fixacdo a estrutura através de parafusos para aglomerado ou MDF. Calha:
Em chapa de agco n2 20 (0,95mm), dimensdes 70x75mm, com aberturas previstas para 4 tomadas
de elétrica em uma das calhas e 4 tomadas de légica/telefonia na outra (verificar os modelos das
tomadas a serem utilizadas). Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-
tratamento por fosforizagdo a base de zinco (lavagem — decapagem - fosforizagdo) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi em po texturizada, propriedade antibactericida, polimerizada em
estufa a 2002 c. acabamento com sapatas em pvc rigido com didmetro de 50 mm e altura de no
minimo 12 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

11

BALCAO RECEPGAO 2 POSTOS DE TRABALHO
Medidas aproximadas por posto: 1400x600x750mm

Descrigdo: Balcdo em MDF (revestimento laminado melaminico) com dimensdes 1400 (1) x600
(p) x 750 mm (h), dotado de 1 (um) balcdo; painel de fechamento na parte posterior, onde sera
fixada uma calha para passagem de fiagao; painéis de fechamento nas laterais com furagGes para
passagem de fiagdo. Componentes Metalicos: pintura com tinta a po eletrostética (espessura
minima 40 micrometros). cor a ser definida. Tampo, laterais e fundo em madeira aglomerada
ou MDF com 25 mm de espessura revestida com laminado melaminico de baixa pressao de 0,8
mm de espessura. Os topos visiveis deverdo ser encabecados com fita de bordo de polietileno
de 1,5mm de espessura, colada na chapa de MDF, na mesma cor do laminado melaminico.
Fixacdo a estrutura através de parafusos para aglomerado ou MDF de rosca autocortante tipo
chipboard com @5mm. O tampo superior e as laterais dever3o ser dotados de duas aberturas
cada para passagem de cabos, arrematadas com pegas de nylon injetado. Painel Frontal: Em
madeira aglomerada ou MDF com 18 mm de espessura, revestido com laminado melaminico de
baixa pressdao na mesma cor do tampo. Prever buchas metdlicas para fixagdao de parafusos nas
pecas de aglomerado. Fixacdo a estrutura através de parafusos para aglomerado ou MDF. Calha:
Em chapa de aco n2 20 (0,95mm), dimensdes 70x75mm, com aberturas previstas para 4 tomadas
de elétrica em uma das calhas e 4 tomadas de logica/telefonia na outra (verificar os modelos das
tomadas a serem utilizadas). Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-
tratamento por fosforizagdo a base de zinco (lavagem — decapagem - fosforizagdo) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi em po texturizada, propriedade antibactericida, polimerizada em
estufa a 2002 c. acabamento com sapatas em pvc rigido com diametro de 50 mm e altura de no
minimo 12 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Unidade

12

BALCAO RECEPCAO 1 POSTO DE TRABALHO
Medidas aproximadas por posto: 1400x600x750mm

Descrigdo: Balcdo em MDF (revestimento laminado melaminico) com dimensdes 1400 (I) x600
(p) x 750 mm (h), dotado de 1 (um) balcdo; painel de fechamento na parte posterior, onde sera
fixada uma calha para passagem de fiagao; painéis de fechamento nas laterais com furagdes para
passagem de fiagdo. Componentes Metalicos: pintura com tinta a pd eletrostatica (espessura
minima 40 micrometros). cor a ser definida. Tampo, laterais e fundo em madeira aglomerada
ou MDF com 25 mm de espessura revestida com laminado melaminico de baixa pressdo de 0,8
mm de espessura. Os topos visiveis deverdo ser encabecados com fita de bordo de polietileno
de 1,5mm de espessura, colada na chapa de MDF, na mesma cor do laminado melaminico.

Unidade

Praga José Rodrigues do Nascimento, n2 30, Centro - Cajamar/SP Telefone: +55 (11) 4446-0000

Pagina 10 de 21




Prefeitura Municipal de Cajamar

Fixacdo a estrutura através de parafusos para aglomerado ou MDF de rosca autocortante tipo
chipboard com @5mm. O tampo superior e as laterais deverdo ser dotados de duas aberturas
cada para passagem de cabos, arrematadas com pegas de nylon injetado. Painel Frontal: Em
madeira aglomerada ou MDF com 18 mm de espessura, revestido com laminado melaminico de
baixa pressao na mesma cor do tampo. Prever buchas metalicas para fixagdo de parafusos nas
pecas de aglomerado. Fixagdo a estrutura através de parafusos para aglomerado ou MDF. Calha:
Em chapa de ago n2 20 (0,95mm), dimensdes 70x75mm, com aberturas previstas para 4 tomadas
de elétrica em uma das calhas e 4 tomadas de légica/telefonia na outra (verificar os modelos das
tomadas a serem utilizadas). Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a um pré-
tratamento por fosforizagdo a base de zinco (lavagem — decapagem - fosforizagdo) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi em po texturizada, propriedade antibactericida, polimerizada em
estufa a 2002 c. acabamento com sapatas em pvc rigido com diametro de 50 mm e altura de no
minimo 12 mm, cuja func¢do sera contornar eventuais desniveis de piso.

13

BALCAO ALTO DE INFORMAGOES 2 POSTOS DE TRABALHO

Medidas aproximadas por posto: 1200x600x1100/750mm (L x P x H1/H2)

Descrigdo: Balcdo em MDF (revestimento laminado melaminico) com dimensées 1200 (I) x600
(p) x 1200mm (h1) 750 mm (h2), dotado de 1 (um) balcdo com altura de 1100mm, e 1 balcdo
com altura de 750mm para atendimento a portadores de necessidades especiais; painel de
fechamento na parte posterior, onde serd fixada uma calha para passagem de fiagdo; painéis de
fechamento nas laterais com furagdes para passagem de fiacdo. Componentes Metdlicos:
pintura com tinta a po eletrostatica (espessura minima 40 micrometros) em cor a ser definida.
Tampo, laterais e fundo em madeira aglomerada ou MDF com 25 mm de espessura revestida
com laminado melaminico de baixa pressdo de 0,8 mm de espessura. Os topos visiveis deverao
ser encabegados com fita de bordo de polietileno de 1,5mm de espessura, colada na chapa de
MDF, na mesma cor do laminado melaminico. Fixagdo a estrutura através de parafusos para
aglomerado ou MDF de rosca autocortante tipo chipboard com @5mm. O tampo superior e as
laterais deverdo ser dotados de duas aberturas cada para passagem de cabos, arrematadas com
pecas de nylon injetado. Painel Frontal: Em madeira aglomerada ou MDF com 18 mm de
espessura, revestido com laminado melaminico de baixa pressdo na mesma cor do tampo.
Prever buchas metalicas para fixagdo de parafusos nas pegas de aglomerado. Fixacdo a estrutura
através de parafusos para aglomerado ou MDF. Calha: Em chapa de ago n2 20 (0,95mm),
dimensdes 70x75mm, com aberturas previstas para 4 tomadas de elétrica em uma das calhas e
4 tomadas de logica/telefonia na outra (verificar os modelos das tomadas a serem utilizadas).
Todas as partes metalicas deverao ser submetidas a um pré-tratamento por fosforizagdo a base
de zinco (lavagem — decapagem - fosforizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em po
texturizada, propriedade antibactericida, polimerizada em estufa a 2002 c. acabamento com
sapatas em pvc rigido com didmetro de 50 mm e altura de no minimo 12 mm, cuja func¢do sera
contornar eventuais desniveis de piso.

Unidade

14

700

SUPORTE ERGONOMICO PARA PES
DimensGes aproximadas: 114 x 435 x 315mm (A x L x P)

Com superficie e base antiderrapantes, inclindvel e modelo ergonémico. O Apoio Para Pés é um
modelo que atende a Norma NR 17, estabelecida pelo Ministério do Trabalho, que visa o maior
conforto e ergonomia no ambiente de trabalho, para que ndo ocorra qualquer dano a saude
devido a permanéncia de membros superiores por tempo prolongado em uma mesma posicao.
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Além de proporcionar saude e bem-estar, o apoio para os pés ergonomico é produzido em
material resistente poliestireno de alto impacto na cor preta. Confeccionado em poliestireno de
alto impacto, esse Suporte para Pés tem como caracteristica aliar ergonomia com leveza e
durabilidade dos materiais utilizados. Sua plataforma possui como principais caracteristicas
superficie antiderrapante, base antiderrapante em PVC e ajuste natural de inclinagdo, a qual
proporciona grande conforto ao usuario.

Lote 3

Item

Quant.

Especificacdo do Item

Unidade

30

Cadeira Fixa com bragos

Cadeira Fixa com bragos, base definida por uma estrutura fixa fabricada em tubo industrial de
construgdo mecanica de ago carbono ABNT 1008/1020 laminado a frio com didmetro de 25,4
mm, com espessura de 2,25 mm na base e 1,9 mm no suporte do assento. Ambos sdo
fabricados pelo processo mecanico de curvamento de tubos e sdo unidos entre si pelo
processo de soldagem MIG. A estrutura contém quatro deslizadores fixos, desenvolvidos para
manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a
superficie de apoio. Os deslizadores sdo fabricados em material termoplastico de engenharia
denominado Polipropileno, pelo processo de inje¢do. Toda a estrutura recebe uma protecdo de
preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento
eletroestatico epdxi em po, que garante protecdo e maior vida util ao produto.

Assento constituido por compensado multilaminado de madeira com 12 mm de espessura.
Possui porcas garrainseridas nos pontos de montagem da madeira, fabricadas em ago carbono
e revestidas pelo processo de eletrodeposi¢do a zinco. Na estrutura do assento é fixada uma
almofada de espuma ergondmica e flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada através de
sistemas quimicos a base de poliol/isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta
almofada possui densidade controlada de 55 kg/m3podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-
10%, e espessura média de 40 mm.

O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapecamento convencional. Suas
dimensdes sdao aproximadamente 500 mm de largura e 450 mm de profundidade
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma
blindagem plastica fabricada pelo processo de injecdo em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno).

Encosto constituido por uma moldura que é fabricada em ABS, pelo processo de inje¢do de
termoplasticos, enquanto a estrutura do encosto é fabricada em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno), reforcado com fibra de vidro. Possui dimensGes aproximadas de
460 mm de largura por 390 mm de altura. a superficie de contato com o usuario é formada por
uma tela 100% poliéster fixada a moldura. Essa por sua vez é fixada na estrutura por meio de
parafusos para pldstico. A estrutura recebe quatro buchas americanas em seus pontos de
unido com a lamina, que fard a ligacdo do encosto com o assento ou com o préprio
mecanismo, dependendo da opg¢do selecionada.

Aldmina que liga o encosto ao assento é fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm
de espessura.
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CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR ALTO EM TELA DE TERMOPLASTICO

Base em forma de pentdgono, com diametro de 690 mm e ser constituida com cinco pas de
apoio com formato piramidal e acabamento texturizado. Deve ser fabricada em termoplastico
em poliamida com aditivo com 30% de fibra de vidro.

A coluna a gas deve ser fabricada com tubo de construgdo mecanica de precisdo de ago carbono
com curso de 115 mm. Possuir rodizios, com 50 mm de diametro fabricados em poliamida
Mecanismo: deve ser fabricado em ago em chapas de 3 mm de espessura. Deve possuir duas
alavancas que funcionam por meio de giro, uma localizada no lado direito, que comanda o
acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira, e a outra localizada no lado
esquerdo, que deve travar e destravar o movimento de reclinagdo do encosto. Deve possuir os
seguintes recursos: - Movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assento com cinco
posicdes de travamento, e relagdo de inclinagdo de 2:1. - Sistema de anti-impacto em todas as
posicdes de travamento do encosto, o qual ndo deve liberar o movimento apenas com o
acionamento da alavanca, evitando assim o impacto repentino do encosto no usuario. Para que
o sistema seja liberado deve-se submeter o encosto a uma leve pressdo para tras aliado ao
2 10 |acionamento da alavanca. - Opgdo de livre flutuacdo, onde o encosto deve encontrar-se livre | Unidade
para movimentag¢do, mantendo o mesmo sempre em contato e sob pressdo com as costas do
usudrio. Essa pressao pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo.

Assento: Estrutura deve ser injetada em termoplastico de engenharia refor¢cado com fibra de
vidro onde deve ser fixada uma almofada de espuma com densidade controlada de no minimo
40 kg/m3. O conjunto deve ser revestido com tecido poliéster, com dimensdes de 479 mm de
largura e 468 mm de profundidade.

O apoio de brago deve possuir regulagem de altura com 70mm de curso, dispostos em 8 posi¢des
definidas, que devem se dar pelo pressionamento de um botdo na parte frontal do apoio de
braco. A alma do apoio de brago deve ser fabricada em chapa de ago ja o restante dos
componentes devem ser fabricados em termoplastico de engenharia.

O encosto deve possuir estrutura de suporte da tela na configuragio em forma de X, e ser
fabricada em termoplastico de engenharia reforcada com fibra de vidro. A tela deve ser
fabricada em termoplastico de engenharia. As dimensGes gerais do encosto devem ser de
aproximadamente 557 mm de largura e 658 mm de altura.

1.2 O objeto desta contratagdo sao caracterizados como comuns, conforme justificativa constante do Estudo Técnico
Preliminar.
13 O objeto desta contratagdo ndo se enquadra como sendo de bem de luxo, conforme disposto no art. 25 do Decreto

Municipal n2 7.139/2024 e art. 20 da Lei n® 14.133, de 2021.
1.4 O prazo de vigéncia da contratacdo sera de 12 (doze) meses, contados assinatura/ordem de servico.

2. FUNDAMENTACAO DA CONTRATACAO

21 A contratagdo para aquisicdo de mobilidrios planejados para a Secretaria Municipal de Saide com destino ao
complexo de especialidades de Cajamar é necessario adquirir moveis modernos e funcionais para a inauguracdo do complexo
de saude. Essa aquisicdo visa criar um ambiente de trabalho mais adequado para os servidores publicos, promovendo
ergonomia e seguranga.
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2.2 Além disso, a aquisicdo de certos méveis é fundamental para assegurar a seguranga de documentos publicos de
acesso restrito, bem como para a organizagdo eficiente de arquivos. Isso é vital para preservar a integridade dos documentos
e facilitar a gestdo documental, contribuindo para uma administragao mais eficaz e transparente.

3. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO

3.1 A Descricdo da Solugdo como um Todo encontra-se pormenorizada em Topico especifico do Estudo Técnico
Preliminar, apéndice deste Termo de Referéncia.

4. REQUISITOS DA CONTRATAGAO

4.1 Sustentabilidade: Quanto aos critérios e praticas de sustentabilidade, serdo aplicados os critérios abaixo descritos,
sem prejuizo de outras normas que se fizerem necessarias ao cumprimento dos servigos prestados:
a) Decreto N25.975, de 30 de novembro de 2006, que trata da exploragdo de florestas e de formacgGes sucessoras;
b) Rastreabilidade e origem dos insumos de madeira;
¢) Qualificagdo técnica dos produtos: Todo mobilidrio deve estar em conformidade com as normas técnicas da ABNT
(Associagdo Brasileira de Normas Técnicas), comprovada por relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro. O relatério deve incluir documentacdo grafica (desenho ou fotos) e memorial descritivo para
identificagdo precisa do modelo ou linha do produto.
d) Documentacdo de ensaio e constituicdo do produto;
e) Laudo de ergonomia conforme NR-17;
f) O edital deve exigir laudo de ergonomia em conformidade com a NR-17 do Ministério do Trabalho e Emprego,
emitido por engenheiro de seguranga do trabalho ou profissional com especializagdo em ergonomia.
g) Aempresafornecedora deve obedecer as normas técnicas, de saude, higiene e seguranca do trabalho estabelecidas
pelo Ministério do Trabalho e Emprego.

4.2 Indicagdo de marcas ou modelo: N3o haverd exigéncia nem vedacdo de marcas/modelos para a presente
contratagao.

4.3 Subcontratac¢ao: N3o é admitida a subcontratacdo do objeto contratual.

4.4 Garantia da Contratagdo: Ndo haverd exigéncia da garantia da contrata¢do dos artigos 96 e seguintes da Lei n?
14.133 de 2021.

4.5 Vistoria: Ndo ha necessidade de realizagdo de avaliagdo prévia do local de execugdo dos servigos.

5. MODELO DE EXECUCAO DO OBJETO

5.1 Aquisicdo tém natureza de bens comuns, tendo em vista que seus padrées de desempenho e qualidade podem ser
objetivamente definidos pelo Termo de Referéncia, por meio de especificacdes usuais de mercado, nos termos do art. 69,
inciso Xlll, da Lei Federal n? 14.133/2021.

5.2 Para a prestacdo dos servigos pretendidos os eventuais interessados deverdao comprovar que atuam em ramo de
atividade compativel com o objeto da licitacdo, bem como apresentar todos os documentos a titulo de habilitagdo, nos

termos do art. 62, da Lei n? 14.133/2021.

6. MODALIDADE
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6.1 O fornecedor serd selecionado por meio da realizagio de procedimento de LICITACAO, na modalidade PREGAO, sob
a forma ELETRONICA, com adogdo do critério de julgamento pelo MENOR PRECO POR LOTE.

6.2 O principio do parcelamento sera aplicado a presente contratagdo, por meio da distribuicdo dos LOTES, observando
a similaridade dos objetos;
6.3 O fornecimento do objeto sera integral, observados os normativos aplicados a Lei 14.133/2021.

7. EMBALAGEM E MONTAGEM

7.1 Os mobiliarios deverdo ser acondicionados conforme praxe do fabricante devendo garantir protegdo durante
transporte e estocagem, constar identificagdo do produto e demais informagGes exigidas na legislagdo em vigor;
7.2 Os itens fornecidos desmontados deverdao acompanhar manual com instrugdes de montagem, comprometendo-se

inclusive a providenciar as respectivas montagens e instalagao (sem 6nus para a CONTRATANTE) no periodo maximo de 05
(cinco) dias uteis apos a solicitagdo da unidade requisitante.

8. CONSORCIO

8.1 Justifica-se a ndo aceitagdo pela participacdo de empresas sob a forma de consércio, devido o objeto da licitagao
nao ser considerado de alta complexidade ou de relevante vulto, em que empresas, isoladamente, ndo teriam condigdes de
suprir os requisitos do Edital. Entende-se ainda que a vedagdo de consdrcios ndo trard prejuizos a competitividade no
certame.

9. CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR

9.1 Exigéncias de habilitagao:

a) Habilitacdo juridica

b) Pessoa fisica: cédula de identidade (RG) ou documento equivalente que, por forca de lei, tenha validade para fins
de identificagdo em todo o territorio nacional;

c) Empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da
respectiva sede; Microempreendedor Individual - MEI: Certificado da Condi¢do de Microempreendedor Individual -
CCMEI, cuja aceitagdo ficara condicionada a verificagdo da autenticidade no sitio https://www.gov.br/empresas-e-
negocios/pt-br/empreendedor;

d) Sociedade empresaria, sociedade limitada unipessoal - SLU ou sociedade identificada como empresa individual de
responsabilidade limitada - EIRELI: inscricdo do ato constitutivo, estatuto ou contrato social no Registro Publico de
Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

e) Sociedade empresdria estrangeira: portaria de autorizacdo de funcionamento no Brasil, publicada no Diario Oficial
da Unido e arquivada na Junta Comercial da unidade federativa onde se localizar a filial, agéncia, sucursal ou
estabelecimento, a qual sera considerada como sua sede, conforme Instru¢do Normativa DREI/ME n2 77, de 18 de
margo de 2020.

f)  Sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas Juridicas do local de sua sede;.

g) Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresaria: inscricdao do ato constitutivo da filial, sucursal ou
agéncia da sociedade simples ou empresdria, respectivamente, no Registro Civil das Pessoas Juridicas ou no Registro
Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbagdo no Registro onde tem sede a matriz;

h) Os documentos apresentados deverdo estar acompanhados de todas as altera¢des ou da consolidagdo respectiva.

9.2 Habilitagdo fiscal, social e trabalhista:
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b)
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Prova de inscrigdo no Cadastro de Pessoas Fisicas (CPF) ou no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ);
CertidGes Negativa de Débitos ou Positiva com efeitos de Negativa de regularidade com a Fazenda Federal (Certiddo
Conjunta de Débitos relativos a Tributos Federais a Divida Ativa da Uniao;

Prova de inscrigdo no cadastro de contribuintes estadual e/ou municipal, se houver, relativo ao domicilio ou sede
do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;.

A regularidade para com a Fazenda Estadual devera ser comprovada através de certiddo negativa ou positiva com
efeito de negativa que contemplem os débitos inscritos na Divida Ativa.

Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a apresentacdo de certiddo
negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidagdo das Leis do Trabalho.
Prova de situagdo regular perante o Fundo de Garantia por Tempo de Servi¢o (FGTS), comprovada por meio do
Certificado de Regularidade do FGTS - C.R.F.

Certiddao emitida pela Fazenda Municipal da sede ou domicilio da licitante que comprove a regularidade de débitos
tributarios relativos ao Imposto sobre Servicos de Qualquer Natureza — ISSQN OU Certiddo emitida pela Fazenda
Estadual da sede ou domicilio da licitante que comprove a regularidade de débitos tributarios relativos ao Imposto
sobre Operagdes relativas a Circulagdo de Mercadorias e sobre PrestacGes de Servigos de Transporte Interestadual,
Intermunicipal e de Comunicagdo — ICMS.

Qualificagdo Economico-Financeira:

Certiddo Negativa de Faléncia, expedida pelo Distribuidor da sede da licitante, ou de seu domicilio, dentro do prazo
de validade previsto na propria certiddo, ou na omissdo desta, com antecedéncia maxima de 90 (noventa) dias
contados da sua apresentagao.

No caso de empresa em Recuperacdo Judicial ou Extrajudicial, deve apresentar Plano de Recuperagdo ja
homologado pelo juizo competente e em pleno vigor, sem prejuizo de atendimento a todos os requisitos de
habilitagdo econémico-financeira.

Qualificagdo Técnica:

Comprovagdo de aptiddo para o fornecimento de bens similares de complexidade equivalente ou superior com o
objeto desta contratacdo, ou como o item pertinente, por meio da apresentagao de certiddes ou atestados, por
pessoas juridicas de direito publico ou privado, quando for o caso.

O fornecedor devera apresentar em 10 (dez) dias, a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto:

a. Certificado de conformidade, modelo 5, emitido por Organismo certificador de Produto (OCP) acreditado
pelo Inmetro (Cgcre) com escopo acreditado conforme NBR 13961:2010 acompanhado de declaragdo de
manutengdo da certificagdo, deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de
Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial da obtencdo da 12 certificagcdo do produto. Lote 1,
ltensle?2

b. Certificado de conformidade emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas e Laudos de ensaio emitido por laboratdério acreditado pelo Inmetro (Cgcre) conforme normas
abaixo, acompanhado dos seguintes relatdrios de ensaios em nome do fabricante:

i. NBR 9209:1986 - Preparagdo de superficies para pintura — Processo de fosforizagao.
NBR 10545:2014 - Tintas — Determinacdo da flexibilidade por mandril conico.
JIS Z 2801:2010 - Antibacterial products - Test for antibacterial activity and efficacy.
ASTM D 7091:2013 Standard Practice for Nondestructive Measurement of Dry Film Thickness of
Nonmagnetic Coatings Applied to Ferrous Metals and Nonmagnetic, Nonconductive Coatings
Applied to Non-Ferrous Metals.
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ii. NBR 8095:2015 - Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo camara
Uumida saturada (Resultando contendo o minimo de 750 Hrs).
NBR 8096:1983 - Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do ao didxido
de enxofre (Resultando contendo o minimo de 480 Hrs)
NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagao da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosa.

NBR 11003:2009 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada.

iii. ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis.
ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de Lapis. Observagdo:
Ensaio realizado apds exposicao ao didxido de enxofre.

c. Certificado de rotulagem ambiental tipo | do produto conforme Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR I1SO 14024:2022, emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro
(Cgcre).

*Caso a empresa licitante nao seja fabricante do produto especificado, apresentar declaragdo emitida exclusivamente pelo
fabricante com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada indicando o revendedor autorizado.

10. CATALOGO

10.1 Havendo aceitagdo da proposta classificada em primeiro lugar quanto a compatibilidade de preco, a CONTRATANTE
podera solicitar dos licitantes vencedores o encaminhamento de documentacgdo (catalogos ou informativos técnicos da linha
normal dos maébilidrios produzidos pelo fabricante, dentre outros) que comprove as caracteristicas do produto ofertado.

11. ADEQUACAO ORCAMENTARIA

11.1 As despesas decorrentes da presente aquisicdo serdo custeadas por recursos especificos provenientes de emenda
parlamentar, por meio de transferéncia especial, destinada ao ano de 2024.
11.2 A contratacgdo sera atendida pela seguinte dotacgdo:

Ficha: 318

Classificagdo: 02.13.02-10.3020073.1139-4.4.90.52.00-07.000.0000

12. FORMA DE ENTREGA E FORMA DE PAGAMENTO

12.1 O frete dos itens devera estar incluso no preco final.
12.2 A entrega ocorrera de forma Unica, de acordo com as especificagdes deste Termo.
12.3 Para fazer jus ao pagamento, a empresa deverd apresentar juntamente com o documento de cobranca: Atualizagoes
das certidGes, que na ocasido estiverem vencidas, de regularidade junto ao Instituto Nacional do Seguro Social — INSS, FGTS,
negativa de débitos Federal, Estadual, Municipal e Trabalhista.
124 Nenhum pagamento sera efetuado a empresa, enquanto houver pendéncia de liquidagdo de obrigagdo financeira,
em virtude de penalidade ou inadimpléncia contratual.
125 O prazo de 30 (trinta) dias reiniciar-se a contar quando os seguintes problemas forem constatados e corrigidos:

a) For necessario a correcdo ou remissdo de Nota Fiscal/Fatura devido a erro de dados que sdo de responsabilidade da

CONTRATADA preencher;
b) Na&o entregar a documentacdo exigida junto da Nota Fiscal/Fatura;
c) N&o apresentar os relatorios exigidos junto da Nota Fiscal/Fatura;
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13. LOCAL DE ENTREGA E PRAZO DE ENTREGA

O prazo de entrega, do objeto licitado devera ser de até 15 (quinze) dias Uteis, a contar do recebimento da ordem de compra.
Os produtos deverao ser entregues, conforme as necessidades da Secretaria requisitante e o local de entrega conforme registro
que sera colocado na requisi¢cdo de compra da secretaria.

13.2 A entrega sera realizada pelo fornecedor nas dependéncias do complexo de Saude e de especialidades médicas do
Municipio, localizada — Praga José Rodrigues do Nascimento, 30 - Agua Fria -

Cajamar/SP — Cep 07752-060 das 08:00hrs as 17:00hrs.

133 Havendo alteracdo no local da entrega dos produtos, a CONTRATANTE informard a CONTRATADA para o devido
conhecimento ajustes.

14. PRAZO DE ENTREGA

14.1 Ositens deverdo ser entregue em até 15 (quinze) dias Uteis a contar da data de emissdo do pedido.

15. VALIDADE DO PRODUTO E/OU GARANTIA DOS SERVICOS

15.1 Os bens serdo recebidos provisoriamente no prazo de 5 (cinco) dias, pelo (a) responsavel pelo acompanhamento e
fiscalizagcdo do contrato (Fiscal do Contrato), para efeito de posterior verificagdo de sua conformidade com as especificacGes
constantes neste Termo de Referéncia e na proposta.
15.2 Importante destacar que os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as
especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo de 10 (dez) dias, a
contar da notificacdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplica¢cdo das penalidades.
15.3 Outrossim, os bens serdo recebidos definitivamente no prazo de 5 (cinco) dias, contados do recebimento provisério,
apos a verificagdo da qualidade e quantidade do material e consequente aceitagdo mediante termo circunstanciado.
15.4 Na hipdtese de a verificagdo a que se refere o recebimento provisério nao ser procedida dentro do prazo fixado,
reputar-se-a como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.
15.5 O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da CONTRATADA pelos prejuizos
resultantes da incorreta execuc¢do do contrato.
15.6 Por critério da CONTRATANTE, a data de validade devera observar o periodo previsto para utilizagdo dos produtos,
a fim de ndo causar transtornos ao atendimento prestado.

e Os moveis deve conter garantia minima de 12 (doze) meses, a partir da data do recebimento dos produtos.

o A cadeira Direitor deve esta em conformidade com as normas NR-17 de ergonomia, e oferecer 5 (cinco) anos de

garantia.

16. VISITA TECNICA

16.1 Esta Secretaria ndo requer visita técnica.

17. AMOSTRA DOS PRODUTOS

17.1 O fornecedor deverd apresentar em dez dias, 01 amostra dos Seguintes itens:

e ROUPEIRO 4 PORTAS
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MESA DE REUNIAO REDONDA 1200 MM
CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR ALTO EM TELA DE TERMOPLASTICO

18. OBRIGAGAO DA CONTRATADA E DA CONTRATANTE

18.1

A CONTRATADA se compromete a cumprir as obrigagdes abaixo descritas, além daquelas decorrentes direta ou

indiretamente do presente contrato.

18.2

18.3

SAO OBRIGAGOES DA CONTRATADA:

A CONTRATADA devera respeitar as descri¢des dos servicos definidas no Termo de Referéncia, assim como
efetuar a entrega do objeto em perfeitas condigdes, conforme especificagfes de prazo e local supramencionados;
Emitir Nota Fiscal/Fatura dos servicos realizados, que serd enviada ao CONTRATANTE por conta propria ou por
terceiro;

Agilizar a imediata correcdo das falhas, imperfei¢des e irregularidades apontadas pelo CONTRATANTE,
concernente a execucao do presente contrato para que seja substituido, reparado ou corrigido;

Comunicar 8 CONTRATANTE, no prazo minimo de 7 (sete) dias que antecede a data da entrega, 0s motivos que
impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovag&o;

Responsabilizar-se pelos encargos sociais, trabalhistas, previdenciarios, fiscais, e comerciais resultantes da execugéo
do contrato;

Declarar estar em dia com as obriga¢des trabalhistas, previdencidrias e fundiarias;

Responsabilizar-se pela seguranca do trabalho de seus funcionérios e pelos atos por eles praticados, bem como por
eventuais danos pessoais e materiais causados a terceiros no periodo de prestacdo de servicos a0 CONTRATANTE,
inclusive durante a locomogdo e transporte de equipamentos e pessoal aos locais de trabalho;

Responder, a qualquer tempo, pela qualidade dos servicos prestados;

Comparecer, sempre que solicitada, a sede da fiscalizagdo, em horéario por esta estabelecido, a fim de receber
instru¢fes ou participar de reunides, que poderdo realizar-se em outros locais;

Observar, no decorrer do prestagdo do servico, todos os termos da Lei Federal n® 14.133/2021, Decreto Municipal
7.139/2024 e normas complementares, respondendo civil e criminalmente pelas consequéncias de sua

inobservancia total ou parcial.
Os Itens/Produtos de fabrica¢do nacional deverdo atender as Normas Técnicas Brasileiras e Regulamentag@es, nos

quais se apliqguem a categoria do produto solicitado.

Manter compatibilidade com as obrigag¢des assumidas, todas as condic¢Ges de habilitacdo, qualificagdo e condi¢des
de assinatura do contrato exigidas, obrigando-se, ainda, a comunicar a unidade requisitante, toda e qualquer
alteracdo dos dados cadastrais, para atualizacdo, podendo a Administracdo requerer a sua comprovacao, a qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato.

SAO OBRIGAGOES DA CONTRATANTE:

Receber o objeto no prazo e condicGes estabelecidas no Termo de Referéncia e seus anexaos;

Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente com as
especificacfes constantes do Termo de Referéncia e da proposta, para fins de aceitacdo e recebimento definitivo;
Comunicar a CONTRATADA, por escrito, sobre imperfei¢des, falhas ou irregularidades verificadas no objeto
fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagbes da CONTRATADA, através de comissdo/servidor
especialmente designado;

Efetuar o pagamento a CONTRATADA no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo e forma
estabelecidos no Edital e seus anexos;
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f) A Administracdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela CONTRATADA com terceiros, ainda
que vinculados a execucdo do presente Termo de Referéncia, bem como por qualquer dano causado a terceiros em
decorréncia de ato da CONTRATADA, de seus empregados, prepostos ou subordinados;

g) A CONTRATADA é responsavel por danos causados a0 CONTRATANTE ou a terceiros, decorrentes de culpa ou
dolo na execugdo do servigo, ndo excluida ou reduzida essa responsabilidade pela presenca de fiscalizagdo ou pelo
acompanhamento da execucéo por 6rgdo da Administracao.

19. SANCOES

19.1 As sangBes por descumprimento de cldusulas deste Termo de Referéncia sdo aquelas constantes da Lei 14.133/2021
e suas alteragGes posteriores.

20. GARANTIA CONTRATUAL

20.1 Esta Secretaria ndo exige garantia contratual.

21. FISCAL/SUPLENTE DO CONTRATO

21.1 A execucdo serd acompanhada e fiscalizada por representante da Administragdo Publica devidamente designado,
sendo este o servidor(a):

e  Titular: Antonio Carlos Ribeiro: RE 4035
e Suplente: Renata Cristina Coelho Penido: RE 14919

21.2 Devendo os servidores acima mencionados, adotar as seguintes medidas:
a) Zelar para que o objeto da contratacdo seja fielmente executado conforme o ajustado no contrato;
b) Anotar em documento préprio as ocorréncias;
c) Determinar a correcéo de faltas ou defeitos;
d) Aplicar ao contratado as san¢des administrativas de sua competéncia;
e) Encaminhar & autoridade superior as providéncias cuja aplicacdo ultrapassem o seu nivel de competéncia.

213 A fiscalizacdo serd exercida pela Requisitante, e através de elementos credenciados junto a CONTRATADA. A
existéncia da agdo fiscalizadora ndo exclui e nem diminuiu a completa responsabilidade da CONTRATADA no que lhe
compete.

21.4 Cabera a fiscalizagdo exercer rigorosa controle na execugdo contratual, em especial quanto a quantidade, qualidade
e prazo, fazendo cumprir todas as disposi¢des de lei e do presente instrumento.

215 Verificada a ocorréncia de irregularidades na execugdo do contrato, o responsavel pela sua fiscalizacdo adotara
providéncias legais e contratuais cabiveis, inclusive a aplicacdo de penalidade, quando for o caso.

21.6 A CONTRATADA estd também obrigada a comunicar imediatamente a Administracdo qualquer ocorréncia ou
anormalidade que venha interferir na execugao contratual.

21.7 A CONTRATADA devera sujeitar-se as instru¢cdes da Requisitante e o que mais emanar da fiscalizagdo, além de
executar, perfeita e pontualmente, com relagdo ao objeto contratado e refazer, sem qualquer 6nus para esta reparticao, a
execucdo considerada deficiente ou em desacordo com o contrato.
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22. DISPOSICOES GERAIS / INFORMACOES COMPLEMENTARES

22.1 A CONTRATADA é responsavel pela fidelidade e legitimidade das informagdes e dos documentos apresentados em
qualquer fase da licitagao.
22.2 Para a elaboracdo das propostas, as empresas deverdo seguir este Termo de Referéncia.

223 A CONTRATADA ¢ obrigada a reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, no total ou em
parte, o objeto em que se verificarem vicios, defeitos ou incorre¢des resultantes da execu¢do ou de materiais empregados.

Cajamar, 10 de outubro de 2024.

APROVACAO DO ORDENADOR DA DESPESA

José Enoque da Silva Garcia

Secretdrio Municipal de Saude
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